PRO 52T mata, wszechstronna maszyna wykorzystywana zaréwno na hali jak i na montazu.

Wiertarka wyposazona jest w mocny 1600 W silnik o zmiennej predkosci, ktéry umozliwia
wiercenie frezem do 50 mm i wierttem walcowym do 23 mm. Prawe / lewe obroty umozliwiaja
wykonywanie gwintéw przelotowych i nieprzelotowych do M20. Dwubiegowa przekfadnia
z ptynng regulacjg predkosci pozwala ustawi¢ optymalng predkos¢ w zaleznosci od rodzaju
narzedzia, jego srednicy i gatunku materiatu.

Inteligentny system kontroli predkosci utrzymuje statg predkos¢ silnika niezaleznie od
zmieniajacych sie obcigzen. Innowacyjny 360-stopniowy wskaznik LED utatwia prawidlowe
dziatanie maszyny i zwieksza bezpieczenstwo pracy.
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P R o 5 2 T Frez Wiertto Gwintownik Skok
do 50 mm do 23 mm do M20 190 mm
WIERTARKA H j H (@ ﬁ

. Gtebokos¢ Predkosci obrotowe Moc Masa
mocowana elektromagnetycznie wiercenia 160-250,390-580 1600 W 17kg

do 75 mm obr/min




Mozliwosci PRO 52T

PRO-52T

—

PRO-521
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Gwintowanie przelotowe Wiercenie wierttem walcowym 23 mm

DANE TECHNICZNE PRO 52T B S R P os R

- Wiertarka PRO 52T

Zasilanie 230V / 50Hz ;
o + Skrzynia z tworzywa sztucznego
Moc silnika 1600 W . Rekojes¢ - pokretta
U 160-250 obr./min (bieg |) + Uchwyt freza AMT2 19 mm Weldon
el cediiie 390-580 obr./min (bieg II) « Pas bezpieczenstwa
Wrzeciono MK 2 « Ukfad chtodzenia
Srednica wiercenia frezem 50 mm » Klin MT2 |
Srednica wiercenia wierttem 23 mm e - r(.Egulachn‘e
+ Instrukcja obstugi

Gwintowanie M 20
Skok roboczy 190 mm W Opcje wyposazenia
Gruboéc blachy e, 8 . Cié‘nieniowy u:dad chtodzenia

. . pojemnosci 2 litry
Sita p‘rzyleganla stopy 11 000N « Przystawka do rur ZRO 251
Wymiary podstawy 90 x 180 x 48 mm . Oprawka do gwintowania MT2
Masa 17 kg « Podstawka podcisnieniowa

Podstawka podcisnieniowa umozliwia
mocowanie maszyny na materiatach
niemagnetycznych np. nierdzewnych.




Wspodlne cechy i zalety wiertarek z mozliwoscia gwintowania PRO-52T, PRO-72T,
PRO-112T i PRO-132T

PRO-52T

PRO-72T PRO-112T

PRO-132T

Pokretto zmiany
predkosci

START silnika
(obrot w lewo, tylko do
wycofania gwintownika)

START silnika
(obrét w prawo)

STOP Silnika

Intuicyjny panel sterowania
na gorze napedu

Innowacyjny 360-stopniowy wskaznik LED utatwia prawidtowe dziatanie maszyny i zwieksza
bezpieczenstwo pracy.

UNIKALNY 360-STOPNIOWY SYSTEM MONITOROWANIA WIZUALNEGO -VMS
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Zielony ciagty
Biaty ciagty
INFORMACJE Czerwony ciagty
DOTYCZACE PRACY
Niebieski ciagty
Fioletowy ciagty
INFORMACJE ‘ Zielony miga
DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA ‘ Niebieski miga

INFORMACJE Czerwony i niebieski na przemian

DING et Czerwony i zielony na przemian

Wygodne potozenie zmiany obrotéw

Gotowos¢ do pracy
Normalna praca
Przegrzanie, wycofa¢ narzedzie z materiatu

Zatrzymanie awaryjne. Przecigzenie.

Zatrzymanie awaryjne. Przechylenie, drgania maszyny lub
niestabilne podtoze

Stabe podtoze. Praca nie jest zalecana

Blisko przeciazenia.

Zatrzymanie awaryjne. Spadek napiecia.

Zatrzymanie awaryjne. Zuzycie szczotek

Oprawka do gwintowania zabezpieczona nakretka



