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szuff Bonnznu Sciernice do ostrzenia pit

Grinding wheels for sharpening of saw blades

SZI.IFF nIAME“T prrm a6p83MBHb\e ANA 3aTOUKK NN

SZLIFF BORAZON 5
Sciernice borazonowe q
Borazone grinding wheels ‘
bopasoHoBble abpasvBHble Kpyri J :
i (2]
‘ N
Typowymiary / Dimensions / Tunopasviepb!
Tynpity Wymiary Sciernicy Y t index
[Type of saw / Tun nunsl] [Dimensions of griding weel / Pasmep apasugoro kpyral 2842-
[przeznaczenie / destination / HasHaueue] Dxsxd] [°] [m/min] / [m/muk]
standard; cranpapt 127x23x12,7 10 22,2 -127-000-127
do drewna migkkiego; for soft wood; 127x23x12,7 10 22,2 -127-000-128
ANA MATKOI ApeBeCHbI
standard; cranpapt 127x23x20 10 22,2 -127-000-200
do drewna migkkiego; for soft wood; 127x23x20 10 22,2 -127-000-201
ANAMATKOM ApeBeciHbl
standard; cranpapt 150%23x20 10 22,2 -150-000-200
do drewna miekkiego; for soft wood; 150x23x20 10 22,2 -150-000-205
ANA MATKOI ApeBeCHbI
standard; cranpapt 203x23x32 10 22,2 -203-000-320
do drewna migkkiego; for soft wood; 203x23x32 10 22,2 -203-000-321
ANA MATKOI peBeCHbI
SZLIFF DIAMENT

Sciernice diamentowe
Diamond grinding wheels
AnmasHble abpasiBHble Kpyry

2150

——

3AA1
2150
232 5§
. : A
= i = o
Typowymiary / Dimensions / Tunopasmepb!
Ty pity Wymiary index
[Type of saw / Tun nunbl] [Dimensions / Pa3mepbi] 2842-300-
jednostronna4A2;
one -sided 4A2; 150x5x1,5x10x32 -000-350
OIHOCTOPOHHWMIA 4A2
dwustronna 3AA1;
both - sided 3AAT; 150x5x1,25x32 -000-355
[ABYCTOPOHHMI 3AA1

t- podziatka miedzyzebna / pitch / war
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szuff Sciernice do ostrzenia pit

Grinding wheels for sharpening of saw blades

SZI.IFF TBAK Kpyrv abpasueHble s 3aTO4KM N

SZLIFF |
Sciernice korundowe v
Corundum grinding wheels
KopyHaoBble abpasuBHble Kpyri d

)
s

Typowymiary / Dimensions / Tunopasmepb!

D (] S wp 60L 60N 60P
type; n index 2842-115- index 2842-115- index 2842-115-
125 12,7 5 1 - -000-120 -
125 12,7 6 1 -000-127 -000-129 -000-130
125 20 6 1 - -000-132 -000-133
150 20 5 1 -000-141 -000-140 -
150 20 6 1 -000-150 -000-151 -000-152
150 20 8 1C - -000-158 -000-159
150 32 6 1 - -000-156 -000-157
200 32 10 1C - -000-200 -000-202
250 32 8 1C - -000-244 -
250 32 10 1C -000-245 -000-250 -000-251
SZLIFF TRAK

Sciernice korundowe
Corundum grinding wheels
KopyHaoBble abpasmBHble Kpyru

)
s

Typowymiary / Dimensions / Tunopasmepb!

D d [ twp index (46L)
type; n 2842-116-
200 32 8 1C -000-180
200 32 10 1C -000-195
250 32 8 1C -000-240
250 32 10 1C -000-242

1 - ptaska; staright; nnockan
1C - profilowana; profile; npodpunmposaHHas
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INFORMACJE TECHNICZNE / TECHNICAL INFORMATION / TEXHHUECKHE MHOPMALIMM

DOBOR SCIERNICY / SELECTION OF GRINDING WHEEL / TOABOP ABPA3VBHOTO KPYTA

Zalecane do ostrzenia sciernice powinny charakteryzowac

sie nastepujacymi parametrami; Liarno 95A
- . (Grain size / 3epHo) elektrokorund zwykty; regular aloxite; 3nekTpoxopyHa 00bIHbifi
Grinding wheels recommended for sharpening should have the ! [3eprel [ DY P ]
following parameters; wielkos¢ziarna; grain size; BenuuiHa 3epHa 60
lNpennaraemble ANA 3aTOUKV abpasviBHbIE KDY JOMKHbI
COOTBETCTBOBATH C/Ie/YIOLLM NapameTpam: twardosc ziarna; grain hardness; T88pzocT 3epHa LN,P
SPOiwo; resinoid; cmonAHucToe zywiczne; bond; BxyLuee

Stosujac czeste ostrzenie pit przediuza sie zywotnosc pit, gdyz ostrzenie eliminuje mikropekniecia we wrebach. Kazde ostrzenie nalezy
kontynuowag, az do zlikwidowania mikropeknigc. Po zakonczeniu ostrzenia nalezy usunac grat. Pozostawiony grat powoduje btad
podczas rozwierania, a w czasie ciecia zawija sie po zebie. Pila staje si¢ jednostronnie tepa;

Frequent sharpening of saws extends their life, as sharpening eliminates microcracks in tooth spaces. Each sharpening should be continued, until
microcracks are gone. After sharpening burr should be removed. Left burr results in wrong saw setting, and it wraps around tooth while cutting. Saw
becomes blunt on one side;

YacTo npoBoas NpoLeaypy 3aTOUKM, MOXXHO NPOAMTL A0TOBEYHOCTL MIMbI OTOMY, UTO 3aTOUKA YCTPAHAET MUKPOTPELLVHBI BO Bpybax. Kaxayto
3aTOUKY CrieflyeT NPOAOIKaTh [0 YCTPAHEHWA MUKPOTPELLMH. [10CNe OKOHYaHWA 3aTOUKV CliefyeT yCTpaHuTb rpat. OCTaBfeHHble rpata MOXeT CTaTb
NPUUMHOI HENPaBUBHOM PA3BOAKM, & B NPOLIECCE PE3KY 3aKPYUMBAIOTCa Ha 3y, Mia CTaHOBMTCA OAHOCTOPOHHE Tyras.

SCIERNICE BORAZONOWE / BORAZONE GRINDING WHEELS / ABPA3VIBHBIE BOPA3OHOBBIE KPYIV/

Ksztalt $ciernicy borazonowej powinien scisle odpowiadac zarysowi
zeba pity tasmowej (rys. 1).; Shape of borazone grinding wheel should exactly
fit tooth profile of band saw (fig. 1), Mpodwunb abpasvBHOro Kpyra AomKeH TOYHO

COOTBETCTBOBATH MPOGMIO 3y6a NEHTOUHOMN MBI (PKAC. 1).
nasyp borazonowy;
borazone; 6opo3oHoBas
Hacbinka Ostrzenie pily Sciernica, ktorej ksztatt r6zni sie od zarysu zeba (rys. 2)

rys.; fig.; puc. 1 jest niedopuszczalne i powoduje; Sharpening of saw with grinding wheel

which shape is different from tooth profile (fig. 2) is unacceptable and causes;

kat ustawienia Sciernicy;

grinding wheel angle;

YT YCTaHOBKM npoduna 3yba (pric. 2) He AOMYCKAETCA 1 MPUBOANT K:
abpasuHoro
Kpyra

3aTouKa Nkl C MOMOLLbIO a6paBI/IBHOFO Kpyra, ﬂpOd)Vlﬂb KOTOPOro OminyaeTca ot

- gwaltowne zuzycie sie Sciernicy borazonowej; suddenly wear of

rys.; fig.; puc. 2 - .

borazone grinding wheel; MOMeHTanbHOMY 13HaLLIMBaHWIIO abPa3NBHOIO Kpyra

« niewlasciwe ostrzenie i w konsekwencji pekanie pity; wrong sharpening
and as a result cracking of saw; HenpaBMALHOMY TOUEHMIO, YTO B MOCNEACTBIM

NPUBOANT K Pa3pbiBy Nl

ZALETY OSTRZENIA PIt TASMOWYCH ZA POMOCA SCIERNIC BORAZONOWYCH
ADVANTAGES OF SHARPENING BAND SAW BLADES WITH BORAZON GRINDING WHEELS /
MPEVMMYLLECTBA 3ATAYVBAHWIA AMCKOBBIX MM NP MOMOLLIM ABPA3/BHBIX BOPA3OBAHHBIX KPYTOB

« brakprzypalen oraz uzyskanie wtasciwej chropowatosci na powierzchni ostrzonych zebéw [konsekwencja przypalen oraz
niewlasciwej chropowatosci jest sktonnosc do powstawania mikropekniec]; no burns, getting adequate coarseness on surface of
sharpened teeth [burns and improper coarseness result in tendency to micro-cracking]; oTCyTCTBIE NPMrapoB a Takxke NosyyeHne COOTBETCTBEHHOM
LLIEPOXOBATOCTY Ha NMOBEPXHOCTW 3yObeB [B pe3ynsTaTe Npyrapos v HENPaBUIbHOM LUEPOXOBATOCTY MOTYT BO3HUKHY Tb MUAKPOTPELLMHb]

« uzyskaniebardzo dokladnej, powtarzalnej geometrii ostrza; obtaining very precise, repeatable geometry of blade; nonyueHiie oueHb TouHoW,
NOBTOPAEMON FeOMETPIM N1E3BSA COMIACHO C MPUHATBIMM PaHbLUE KOHLENLMAMY

SCIERNICE KORUNDOWE / CORUNDUM GRINDING WHEELS / KOPYH/IOBBIE ABPA3VBHBIE KPYTV/

Charakterystyka Sciernic SZLIFF do ostrzenia pit taSmowych
[Characteristics of grinding wheel SZLIFF for sharpening of band saws
XapakTepucTirka abpa3uHbix kpyros SZLIFF A 3aTouki neHTouHbIX nin:]

Rodzaj materiatu Sciernego; Type of abrasive material; 95 95 95A
Bua abpasugHoro matepuana
Wielkos¢ziarna; Grainsize; 60 60 60
kat ustawienia $ciernicy; Howmep 3epHa
grinding wheel angle; e -
Y70 YCTaHOBKH Twardos¢sciernicy; Hardness of grinding wheel; L N P
abpasuBHoro TB&pA0CTb abpasuBHOro kpyra
Kpyra Struktura Sciernicy; Structure of grinding wheel; 8 8 8

(TpyKTypa abpasyBHOro Kpyra

Spoiwo zywiczne; Resinoid bond; B B B
(MOnAHICTOE BAXYLLIEE CPEACTBO

www.fenes.com.pl 35






